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@ Plastisolzusammensetzung 

(§7) Eine Plastisolzusammensetzung auf Basis von Styrolcopo- 
lymeren, Weichmachern und anorganischen FOIIstoffen ent- 
halt als Styrol copolymere durch Emulsionspolymerisation 
herstellbare Copolymere, welche a) Styrot, a-Methylstyrol 
und/oder p- Methyl styrol und b) 3 bis 20 Gew.-% (bezogen 
auf das Copolymere) Methacrylsaure, Acryisaure und/oder 
Itaconsaure enthalten. Zur Erhohung der Abriebfestigkeit 
konnen weitere Vernetzer oder Ver starker zugeset2t werden. 
Die Plastisole sind im Krafrfahrzeugbar als Unterboden- 
schutzmittel, als Klebstoff fur die Haubenunterfutterung, als 
Masse 2um Schwelterschutz, als Nahtabdiehtungsroittel 
bzw. als Bordelnahtklebstoff oder als PunktschweiBpaste 
und in der Verpackungsmittel Industrie als Oichtungsmasse 
fur Behalterverschlusse oder als Nahtabdichtungsmittel 
V s bzw. als Bordelnahtklebstoff fur Blechdosen geeignet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine neuartige Plastisolzusammensetzung auf Basis von Styrolcopolymeren, Weichma- 
chern und anorganischen Fullstoffen sowie gegebenenfalls weiteren ublichen Zusatzen. 

s Unter Piastisolen werden allgemein Dispersionen von organischen Kunststoffen in Weichmachern verstan- 
den, welche beim Erwarmen auf hohere Temperatur gelieren und beim Abktihlen ausharten. Die in der Praxis 
heute noch gebrauchlichen Plastisole enthalten ganz Qberwiegend feinpulvriges Polyvinylchlorid (PVC), welches 
in einem fliissigen Weichmacher dispergiert ist und eine Paste bildet Derartige Polyvinyichloridplastisole finden 
fiir die verschiedensten Zwecke Anwendung. Sie werden beispielsweise als Dichtungsmassen, z. B. fur Nahtab- 

jo dichtungen bei Metallbehaltern oder als Bordelnahtkleber in der Metallindustrie, als Korrosionsschutzuberzuge 
fur Metalle (beispielsweise als Unterbodenschutz fur Kxaftfahrzeuge), zum Impragnieren und Beschichten von 
Substraten aus textilen Materialien (z. B. als Teppichruckseitenbeschichtung), als Kabelisolierungen usw. einge- 
setzt. 

Bei der Herstellung und Anwendung von PVC- Piastisolen treten jedoch eine Reihe von Problemen auf. Schon 

is die Herstellung von PVC selbst ist nicht unproblematisch, weil in den Produktionsstatten die dort Beschaftigten 
einer gesundheitlichen Gefahrdung durch das monomere Vinylchlorid ausgesetzt sind. Reste an monomerem 
Vinylchiorid im PVC konnten dariiber hinaus auch bei der Weiterverarbeitung oder bei den Endverbrauchern 
gesundheitsgefahrdend sein, obwohl die Gehalte im allgemeinen nur noch im ppb-Bereich liegen. 

Besonders schwerwiegend ist bei der Anwendung von PVC- Piastisolen, da8 das PVC sowohl warme- als auch 

20 lichtempfindlich ist^und zur Abspaltung von Chlorwasserstoff neigt. Dies stellt insbesondere dann ein ernstes 
Problem dar, wenn das Plastisol auf eine hohere Temperatur erhitzt werden muB, da der unter diesen Bedingun- 
gen frei gesetzte Chlorwasserstoff korrodierend wirkt und metallische Substrate angreift Dies gilt insbesondere, 
wenn zur Verkurzung der Gelierzeit verhaltnismaBig hohe Einbrenntemperaturen Anwendung finden oder 
wenn wie bei der PunktschweiBung lokal hohe Temperaturen auftreten. 

25 Das groBtc Problem tritt bei der Entsorgung von PVC enthaltenden Abfallen auf: Neben Chlorwasserstoff 
konnen u. U. Dioxine entstehen, welche bekanntlich hochgiftig sind. In Verbindung mit Stahlschrott konnen 
PVC- Reste zu einer Erhohung des Chloridgehaltes derStahlschmelze fiihren, was ebenfalls nachteiJig ist 

Es ist deshalb das Ziel der Erfindung, eine polyvinylchloridfreie Plastisolzusammensetzung zu entwickeln, 
deren Anwcndungseigenschaften denen von PVC-Plastisolen entsprechen. 

30 Es sind bereits Plastisole auf Polyurethan- oder Acrylatbasis bekannt geworden. Zwei-Komponenten-Poly- 
urethansysteme unterscheiden sich in der Anwendung grundlegend von ublichen Piastisolen, den Anwendern 
stehen die fiir deren Verarbeiiung erforderlichen komplizierten Anlagen in der Regel nicht zur Verfugung. 
Ein-Komponenten-Polyurethansysteme sind nicht ausreichend lagerstabil. Wenn man versucht, diesen Nachteil 
durch Verkapselung der Isocyanate zu beseitigen, ist dies sehr aufwendig, so daB diese Produkte dann kostenma- 

35 Big mit PVC-Plastisolen nicht konkurrieren konnen. Auch die Abriebfestigkeit ist fiir viele Anwendungen, z. B. 
als Unterbodenschutz fur Kraftfahrzeuge, nicht ausreichend. 

Acrylat-Plastisole, wie sie durch die DE-PS 24 54 235 und 25 29 732 bekanntgeworden sind, erfiillen zwar die 
eingangs genannten technischen Anforderungen weitgehend, die erforderlichen Aery la t poly meren sind jedoch 
ebenfalls weitaus teurer als Polyvinylchlorid, so daB die Anwendung derartiger Acrylatplastisole bislang auf 

40 spezielle Anwendungsgebiete, beispielsweise als Punk tschweiBpas ten, beschrankt geblieben ist, bei denen PVC- 
Plastisole vollig versagen. Plastisole auf Basis von Styrol/Acrylnitril-Mischpolymerisaten gemaB der EP-OS 
2 61 499 stellen wegen unzuretchender Abriebfestigkeit bzw. Lagerstabilitat ebenfalls noch keine befriedigende 
Losung dar. 

Es wurde jetzt gefunden.daB man Plastisolzusammensetzungen mit ausgezeichneten Anwendungseigenschaf- 
45 ten, insbesondere guter Lagerstabilitat, guter Haftung auf Metallen und hoher Abriebfestigkeit, erhalten kann, 
wenn man als organische Polymerkomponente durch Emulsionspoiymerisation herstellbare Styrolcopolymere 
einsetzt, welche 

a)Styrol,a-Methylstyrol und/oder p-Methylstyrol und 
so b) 3 bis 20 Gew.% (bezogen auf das Copolymere) Methacrylsaure, Acrylsaure und/oder Itaconsaure enthal- 

ten. 

Es hat sich gezeigt, daB bei der Emulsionspoiymerisation dieser Styrolcopolymeren Polymerteilchen mit einer 
sehr einheitlichen durchschnittlichen PrimarteilchengroBe von etwa 03 bis 13 ujn erhalten werden konnen, bei 

55 denen die polaren Carboxylgruppen im wesentlichen auBen angeordnet sind und als lipophobe Reste offenbar 
fur die Stabilitat der Dispersionen dieser Teilchen im Weichmacher bei Raumtemperatur verantwortlich sind. 
Gegebenfalls kann der PolymerisationsprozeB so gelenkt werden, daB eine bimodale Verteilung der Primarteii- 
chen erreicht wird Diese Ausfuhrungsform ist besonders wunschenswert, wenn trotz hohem Polymeranteil in 
der Plastisolzusammensetzung eine niedrige Viskositat erreicht werden soil. Beim Erwarmen auf hohere Tempe- 

60 raturen zum Gelieren des Plastisols dringt dagegen der Weichmacher in den Styrolkem ein und fuhrt zum 
Gelieren des Plastisols. Die Verwendung von Kern/Schale-Copolymeren auf Meth acrylatbasis ist zwar in den 
DE-PS 25 43 542, 27 22 752 und 29 49 954 bereits beschrieben, doch ist es neu und uberraschend, daB Copolyme- 
re aus Styrol und einer untergeordne ten Menge Methacrylsaure bzw. Acrylsaure (nachfolgend kurz als 
(Meth)acrylsaure bezetchnet) derartige Polymerpulver bilden, aus denen besonders vorteilhafte Plastisolzusam- 

65 mensetzungen hergestellt werden kdnnen. 

Die erfindungsgem^B eingesetzten Copolymeren weisen ein Molekulargewicht in der GrdBenordnung von 
200 000 bis 1 000 000 auf und enthalten neben Styrol, a-Methylstyrol und/oder p-Methylstyrol 3 bis 20 Gew.%, 
vorzugsweise etwa 5 bis lOGew/Vb (Methacrylsaure und/oder Itaconsaure. Mit steigendem Gehalt an 

2 

NSDOCID <DE 4034725A1_1_> 



DE 40 34 725 Al 



(Meth)acrylsaure und/oder Itaconsaure steigt die Lagerstabilitat der Plastisole an. Aufgrund der freien Carbox- 
ylgruppen zeigen die Plastisole daruber hinaus eine hervorragende Haftung auf Substraten aus Metall (z. B. 
Stahl oder Zink) oder auf kataphoretischen Elektrotauchlacken. Der Gehalt an (Meth)acryisaure und/oder 
Itaconsaure im Copolymeren soil jedoch 20 Gew.°/o und vorzugsweise etwa 10 Gew.% nicht ubersteigen, weil 
dann die Abriebfestigkeit des Plastigels abnimmL Bis zu 80Gew.-°/o der Comonomer-Komponente b) 5 
((Meth)acrylsaure und/oder Itaconsaure) kann durch Methyt(meth)acrylat, (Meth)acrylamid und/oder Glyci- 
dyl(meth)acrylat ersetzt sein. 

Zur Erhohung der Flexibilitat und damit der Abriebfestigkeit des aus der erfindungsgemaBen Plastisolzusam- 
mensetzung hergestellten Plastigels kann die Styrolkomponente a) des Copolymeren bis zu 45 f insbesondere bis 
zu 20 Gew.% (bezogen auf das Styrol) an Butadien, Isopren, Piperylen und/oder eines anderen kautschukbilden- 10 
den Cornonomeren enthalten. 

Wie oben bereits gesagt, liegt die durchschnittliche PrimarteilchengroBe des Copolymerpulvers zwischen 
etwa 0,3 bis 1,5 u,m, was durch entsprechende Steuerung der Emulsionspolymerisation erreicht werden kann. Die 
aus den Primarteilchen gebildeten Agglomerate weisen eine durchschnittliche SekundarteilchengroBe von 
weniger als 1 00 um, vorzugsweise von etwa 20 bis 60 u,m auf. 1 5 

ErfindungsgemaB ist es daruber hinaus moglich, die Arbriebfestigkeit dadurch weiter zu verbessern, daB man 
dem Piastisol eine bei der Geliertemperatur mit dem Copolymeren unter Vernetzung reagierende Verbindung in 
einer Menge bis zu 40 Gew.-% zusetzt. Fur eine Reaktion mit den vorhandenen Carboxylgruppen kommen 
insbesondere langkettige Epoxyverbindungen, epoxidierte Polybutadiene oder auch epoxydierte naturliche Ole 
wie epoxydiertes Sojabohnendl in Betracht Geignet sind ferner auch di- oder polyhydroxyfunktionelle PoJy- 20 
ethylen- und/oder Polypropylenglykole. Weiterhin konnen fltissige hydroxyfunktionelle Polybutadiene oder 
mercaptan-terminierte Flussig poly mere anstelle von oder in Kombination mit den oben genannten Polypropy- 
lenglykoien verwendet werden. Die Bildung von Esterbindungen zwischen diesen Verbindungen und den Car- 
boxylgruppen des Styrolcopolymeren findet im allgemeinen bereits beim Erwarmen des Plastisols auf die 
Geliertemperatur statt. Gegebenenfalls konnen jedoch geeignete Katalysatoren in einer Menge von etwa 0.01 25 
bis 2.0 Gew.-%, z. B. Imidazo) oder substituierte Imidazole wie N-Alkylimidazole, z. B. N-Methylimidazol, tert 
Amine, Tetramethylendiamin oder Harnstoffderivate zugesetzt werden. Fur die Esterbildung mit Glykolen sind 
auch Alkylbenzolsulfonsauren undTitanate als Katalysatoren geeignet 

Falls das Styrolcopolymer geringe Mengen an Glycidyl(meth) acrylat als Comonomer enthalt, kann man dem 
Piastisol als mit den Epoxidgruppen vernetzend wirkende Verbindungen Di- oder Polyamine, Di- oder Polycar- 30 
bonsauren oder Mercaptoverbindungen zufugen. 

Eine weitere Mogliehkeit zur Verbesserung der mechanischen Eigenschaften der Plastigele besteht darin, daB 
man in dem Weichmacher Polyurethanbildner in Form von Isocyanatprepolymeren und aliphatischen oder 
cycloaliphatischen Diaminen lost. Die Isocyanatprapolymeren enthalten dabei vorzugsweise blockierte Isocya- 
natgruppen, z. B. durch Caprolactam blockierte Isocyanatgruppen, oder sie liegen in Form von festen, mikrover- 35 
kapselten Isocyanatprapolymeren als Dispersion in der flussigen Phase vor. Diese Isocyanatprapolymeren 
konnen in einer Menge bis zu 30 Gew.-% der Gesamtformulierung vorliegen, die (cyclo)aliphatischen Diamine 
konnen bei niedrigmolekularen Aminen (bis zu einem Molekulargewicht von etwa 500) bis zu 5 Gew.-%, bei 
h6hermolekularen Diaminen bis zu 30 Gew.-% der Gesamtformulierung ausmachen. Beim Erhitzen auf die 
Geliertemperatur tritt eine Polyurethanbildung ein, wobei mit dem dispergiert vorliegenden Styrolcopolymeren 40 
moglicherweise eine IPN-Struktur (Interpenetrating Polymer Network) gebildet wird. 

Auf 100 Gewichtsteile des Styrolcopolymeren enthalt die Plasttsolzusammensetzung etwa 30 bis 1000 Ge- 
wichtsteile Weichmacher. Als Weichmacher sind an sich die herkommlichen organischen Weichmacher geeignet 
(vergl. hierzu Paul E. Bruins, Plasticizer Technology (Weinhold Publishing Corporation, New York), Bd. 1, S. 228 
bis 232). Bevorzugt werden Alkylphthalate wie Dibutylphthalat, Dioctylphthalat, Butyl benzylphthal at, Dibenzyl- 45 
phthalat und ganz besonders Diisononylphthalat Geeignet sind jedoch auch die bekannten Weichmacher aus 
der Gruppe der organischen Phosphate, Adipate und Sebacate oder auch Benzylbenzoat oder Diphenylether. 

Die Herstellungder erfindungsgemaB eingesetzten Styrolcopolymeren erfolgt durch Polymerisation in Emul- 
sion vorzugsweise nach dem sogenannten Keimlatexverfahren. Dabei wird zunachst in waBriger Phase unter 
Venvendung geeigneter Emulgatoren ein Keimlatex erzeugt, welcher vorgelegt wird, worauf die Monomeren 50 
und ggf, weiterer Emulgator zudosiert werdea Auf diese Weise ist es moglich, die gewunschte durchschnittliche 
TeilchengrdBe relativ genau einzustellen. Ferner erreicht man, daB sich die hydrophilen Reste, insbesondere die 
Carboxylgruppen, nach auBen zur waBrigen Phase hin orientieren, so daB die gewunschte Kern/Schale-Struktur 
erhalten wird. Es ist jedoch ggf. auch moglich, zunachst Qberwiegend die Styrolkomponente zu polymerisieren 
und das Comonomere erst im spateren Stadiun der Polymerisation zuzugeben; diese Arbeitsweise empfiehlt sich 55 
insbesondere dann, wenn die Cornonomeren weniger polare Reste aufweisen, z. B* Estergruppen. 

AnschlieBend werden die so erhaltenen Dispersionen in ein trocknes Pulver uberfuhrt, wofur die SprGhtrock- 
nung besonders geeignet ist, wenn dabei die Temperaturbedingungen so gewahlt werdea daB die Primarteilchen 
nicht zusammensintern, sondern lediglich lockere Agglomerate bilden. 

Die erfindungsgemaBen Plastisole eignen sich im Kraftfahrzeugbau besonders als Unterbodenschutzmittel eo 
sowie ferner aJs Klebstoffe fur die HaubenunterfQtterung, als Massen zurn Schwellerschutz, als Nahtabdich- 
tungsmittel und Bordelnahtklebstoffe und als PunktschweiBpasten. In der Verpackungsmittelindustrie konnen 
sie als Dichtungsmassen fur Behalterverschlusse wie Kxonenkorken sowie als Nahtabdichtungsmittel und B6r- 
delnahtklebstoffe fur Blechdosen mit Vorteil Anwendung finden. 

Zur naheren Erlauterung der Erfindung sollen die nachfolgenden Beispiele dienen: es 
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Beispiel 1 (Hersteilung des Copolymeren) 



Es wurden die folgenden Komponenten eingesetzt: 



5 


Vorlage 


Wasser 
Saat- Latex 
Texapon K 12 
Isoascorbinsaure 


263,8 g 
27,3 g 
0,1 g 
0,3 g 


25,41% 
2,63% 
0,01% 
0,03% 


10 


Monomere 


Styrol 

[viciriacryi^dui c 


462,5 g 

Of rJ g 


44,55% 




Emulgator 


Wasser 
Texapon K 12 
I soascorbinsaure 


190,0 g 
37 g 
l.Og 


18.30% 
035% 
0.10% 


15 


Initiator I 


t-Butylhydroperoxid 


1,0 g 


0,10% 




Initiator 11 


Wasser 

t-Butylhydroperoxid 
Texapon K 12 


50,0 g 
0,6 g 
0.1 g 


4,82% 
0,06% 
0,001 o/o 


20 


Initiator III 


t-Butylhydroperoxid 


03 g 
1038,2 g 


0,003% 
100,00% 



25 In einem ReaktionsgefaB mil Ankerriihrer, Innenthermometer, Stickstoffzufuhr, VakuumanschluB, RuckfluB- 
kuhler und drei geschlossenen Tropftrichtern in einem heizbaren Wasserbad wurden der Saat-Latex in Wasser 
mil dem Emulgator (Natriumlaurylsulfat, Tehapon® K12 der Fa. Henkel) und Isoascorbinsaure vorgelegt Dabei 
wurde entmineralisiertcs und von Luftsauerstoff befreites Wasser verwendet Die gesamte Apparatur wurde 
grundlich mit Stickstoff gcspiili und wahrend der Polymerisation wurde ein langsamer Stickstoffstrom durch die 

30 Apparatur geleitei 

Nach Aufwarmen der Vorlage auf 75°C wurde 1 g t-Butylhydroperoxid als Initiator I zugesetzt. AnschlieBend 
begann der gleichmaQige Zulauf von Monomeren, Emulgator und Initiator II uber einen Zeitraum von 4 
Stunden. Wahrend der Zugabe wird die Temperatur so geregelt. daB sie 85 bis 90°C nicht uberschreitet Die 
Ruhrgeschwindigkeit darf nicht zu hoch sein, die Monomeren mussen jedoch ausreichend in der waBrigen Phase 
35 dispergiert werden. 

Nach Zulauf der drei Komponenten wird eine weitere Stunde lang bei 75°C geruhrt AnschlieBend wird der 
Initiator HI zugesetzL Nach weiterem Ruhren wahrend 2 Stunden bei 75° C wird die Dispersion gekiihlt und 
unter Siebung abgelassen, wobei nur eine geringfugige Menge an Koagulat auf dem Sieb zuruckbleibt 

Zur Gewinnung eines fur die Plastisolherstellung geeigneten Poiymerpulvers wird die Dispersion spriihge- 
40 trocknet, wobei die jeweils gewahlten Parameter von der eingesetzten Anlage abhangig sind. Folgende Bedin- 
gungen wurden angewendet: 

LufteinlaBtemperatur; 180-200°C, 
LuftauslaBtemperatur:80-85°C, 
45 TeilchengroBe des getrockneten Pulvers: 35 ± 5 u.m. 

Beispiel 2 

Hersteilung eines Plastisols 

50 

Ein Plastisol wurde aus den folgenden Komponenten hergestellt: 

Polymerpulver gemaQ Beispiel 1 : 1 00 Teile 

Diisononylphthalat (Weichmacher): 100 Teile 

55 Bariumsulfat: 100 Teile 

RuB: 3 Teile 

Es wurde ein Plastisol erhalten, welches sich als Unterbodenschutz fur Kraftfahrzeuge ausgezeichnet eignete. 

60 

Beispiel 3 

Aus den folgenden Komponenten wurde ein Plastisol hergestellt: 

65 



4 
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Polymerpul ver gemaB Beispiel 1 : 100 Teile 

Diisononylphthalat (Weichmacher): 152 Teiie 

Calciumcarbonat: 225 Teile 

Titandioxid: 3 Teile 

Haftvermittler: 2 Teile 5 

Azodicarbonamid (Blahmittei): 3 Teile 

Hexan ( Viskositatserniedriger): 15 Teile 

Es wurde ein Piastiso! erhalten, welches als Dichtungsmasse fur Behalterverschliisse (Kronenkorken) hervor- io 
ragend geeignet war. 

Beispiel 4 

Aus den folgenden Komponenten wurde ein Plastisol hergestellt: 15 

Polymerpul ver gemaB Beispiel 1 : 100 Teile 

Diisononylphthalat: 100 Teile 

20 

Nach Einbrennen einer 1 000 u,m dicken Schicht bei 150°C/30 Min. wurde ein Abrieb von 44 Sek. gemessen. 

Beispiel 5 

Aus den folgenden Komponenten wurde ein Plastisol hergestellt: 25 

Polymerpul ver gemaB Beispiel 1 : 1 00 Teile 

Diisononylphthalat: 100 Teile 

Monof unktionelles Epoxid: 2 Teile 

30 

Nach Einbrennen wie in Beispiel 4 wurde bei einer Schichtdicke von 850 nm ein Abrieb von 1 Min. gefunden. 

Beispiel 6 

Polymerpulver gemaB Beispiel 1 : 100 Teile 

Diisononylphthalat: 100 Teile 

Trif unkt. Polypropylenglykol (MW 3000): 10 Teile 

Methylimidazol: 0,3 Teile 

Nach Einbrennen wie in Beispiel 4 wurde bei einer Schichtdicke von 750 \im ein Abrieb von 4 Min. 58 Sek. 
gefunden. 

Beispiel 7 45 
Aus den folgenden Komponenten wurde ein Plastisol hergestellt: 
Polymerpulver gemaB Beispiel 1 : 200 Teile 

Diisononylphthalat (Weichmacher): 200 Teile so 

Verkapseltes Polyurethanprapolymer: 100 Teile 

Cycloaliphatisches Diamin : 1 0 Teile 

Calciumcarbonat (gemahlene Kreide): 200 Teile 

Calciumoxid: 40 Teile 55 

Nach Einbrennen wie in Beispiel 4 wurde bei einer Schichtdicke von 1000 \im ein Abrieb von 9 Min. 50 Sek. 
gefunden. 

Patentanspriiche 60 

1. Plastisolzusammensetzung auf Basis von Styrolcopolymeren, Weichmachern und anorganischen Fullstof- 
fen, dadurch gekennzeichnet, daB sie als Styrolcopolymere durch Emulsionspolymerisation herstellbare 
Copolymere enthalt, welche 

a. Styrol, a-Methylstyrol und/oder p-Methylstyrol und es 

b. 3 bis 20 Gew.-% (bezogen auf das Copolymere) Methacry Isaure, Acrylsaure und/oder Itaconsaure 
en thai ten. 

2. Plastisolzusammensetzung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Styrolkomponente a.) 



35 



40 
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des Copolymeren bis zu 45 Gew.-% (bezogen auf das Styrol) Butadien, Isopren, Piperylen und/oder eines 
anderen Kautschuk bildenden Comonomeren enthalt 

3. Plastisolzusammensetzung gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil der Comono- 
mer-Komponente b.)durch Methyl(meth)acrylat oder(Meth)acrylamid ersetzt ist 
5 4. Plastisolzusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 3 t dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil an 
Comonomer-Komponente b.) im Styrolcopolymeren 5 bis 10Gew.-% (bezogen auf das Copoiymere) be- 
tragt. 

5. Plastisolzusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Copoiy- 
mere als Pulver mil einer durchschnittlichen PrimarteilchengroBe von 0,3 bis 1,5 pm und mit einer durch- 

io schnittlichen SekundarteilchengroBe von weniger als 100 u,m vorliegt 

6. Plastisolzusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Copoiy- 
mere eine Kern/Schale-Struktur aufweist bei der die polaren Gruppen im wesentlichen auBen liegen. 

7. Plastisolzusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB sie zusatzlich 
eine bei der Geliertemperatur mit dem Copolymeren unter Vernetzung reagierende Verbindung enthalt 

is 8. Plastisolzusammensetzung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie als mit Carboxylgruppen 

vernetzend wirkende Verbindung langkettige Epoxyverbindungen, epoxydierte Polybutadiene oder epoxy- 
dierte naturliche Ole oder di- oder polyhydroxyfunktionelle Polyethylen- und/oder Polypropylenglykole 
oder deren Copoiymere oder hydroxyfunktionelie Polybutadiene oder mercaptan-terrninierte Fliissigpoly- 
mere enthalt. 

20 9. Plastisolzusammensetzung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB sie zusatzlich einen Katalysa- 
tor fur die Vernetzungsreaktion enthalt. 

10. Plastisolzusammensetzung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB sie als Katalysator gegeben- 
falls substituierte Imidazole, tertiare Amine, Tetramethylendiamin, Hamstoffderivate, Alkylbenzolsulfon- 
sauren oder Titanate enthalt 

25 11. Plastisolzusammensetzung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Copoiymere als weiteres 

Comonomer G!ycidyl(meth)acrylat enthalt und daB das Plastisol als mit den Epoxidgruppen vernetzend 
wirkende Verbindungen Di- oder Polyamine, Di- oder Polycarbonsauren oder Mercaptoverbindungen 
enthalt 

12. Plastisolzusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie zusatz- 
30 lich gelost in dem Weichmacher eine gegenuber dem Copolymeren untergeordnete Menge an Polyurethan- 

bildnern in Form von Isocyanatprapolymeren und (cyclo)aliphatischen Diaminen enthalt, welche bei der 
Geliertemperatur unter Polyurethanbildung reagieren. 

13. Plastisolzusammensetzung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB sie Isocyanate mit blockier- 
ten Isocyanatgruppen enthalt 

35 14. Plastisolzusammensetzung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB sie die Isocyanat- 

prapolymeren in einer Menge bis zu 30 Gew.-% der Gesamtformulierung und die (cydo)aliphatischen 
Diamine bei niedrigmolekularen Aminen (bis zu einem Molekulargewicht von etwa 500) in einer Menge bis 
zu 5 Gew.-%, bei hohermolekularen Diaminen in einer Menge bis zu 30 Gew.-% der Gesamtformulierung 
enthalt 

40 15. Plastisolzusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet daB sie auf 100 

Teile des Copolymeren bis zu 700Teile inerter Fullstoffe enthalt 

16. Verwendung einer Plastisolzusammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 15 im Kraftfahrzeug- 
bau als Unterbodenschuumittel, als KJebstoff fur die Haubenunterfutterung, als Masse zum Schweller- 
schutz, als Nahtabdichtungsmittel bzw. als Bordelnahtklebstof f oder als PunktschweiBpaste. 
45 1 7. Verwendung einer Plastisolzusammensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 1 5 in der Verpackungs- 

mittelindustrie als Dichtungsmasse fur Behalterverschlusse oder als Nahtabdichtungsmittel bzw. als Bordel- 
nahtklebstoff fur Blechdosen. 



50 



55 



60 



65 
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